PLATWIE P-T1P-2 SKALA 120

LESTAWIENIE STALT- KSZTAt TOWNIK]

. Dtugos¢ Liczba Masa kgl , .
i Prol [mm] [szi] edn [ Is# [ rozem Matert Uwag

Ptafew P-1 10szt

1 RP 180x80x5 5445 1 1963 106,89 106,89 SR

Y bl 14:0x10 195 Y 10,99 20 4,28 S2T5R
Razem masa 1 elementu kgl mi
Dodafek na spoiny 18% kgl ?
RAZEM MASA 10 ELEMENTUIOW) kgl 1317
Ptatew P-2 Sszt.

3 RP 180x80x5 5325 1 1963 10453 10453 S2T5R

4 bl 14:0x10 195 Y 1099 20 428 SR
Razem masa 1 elementu kgl 10881
Dodatek na spoiny 18% kgl 196
RAZEMMASA 5 ELEMENTUIOW) kgl 553,85
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UWAGI

Rysunek rozpatrywac tqcznie z apisem fechnicznym 1 pozostatymi rysunkami konstrukcyjnymi
Wymiary podano w milimefrach, rzedne podano w mefrach

Konstrukga klasy 2"

Stal S275.R

Poziom jakosci spoin "C"

Zabezpieczenia anfykorozyjne - ocynk ogniowy

Potqczenia elementow sktadowych wykonaé jako spawane spaing ciggtq

na catej dtugosci stykajgeych sie elemenfow

Spainy pachwinowe nalezy uktadac jako abusfronne,

ajesli nie jest fo mozliwe nalezy stosowac spainy czotowe V potgczenie na peten przefopl

Jezeli z rysunku nie wynikajq inne warfosci grubosci spain pachwinowych nalezy przyimowac jako:
a=0,71 - dla spoin pachwinowych, gdzie f 0znacza grubosc cienszego z tgczonych elemenfow

a=f - dla spoin pachwinowych w potgczeniach rur kwadrafowych i prostokgfnych,

qdzie t oznacza grubosc Scianki rury (spoiny jednostranne)

Przygotowanie brzegow do spawania oraz dobdr elekfrod wg zalecen fechnaloga i projektu warszfafowego.
Konstrukcja moze by¢ wykonana | zamonfowana na podstawie zaakceptowanej dokumentacji warszfafowej
Sruby M16 i M20 klasy 8.8, acynkowane

Kotwy wklejane M16, systemowe wg wybranego producenta,

do uzgodnienia z projekfantem konsfrukg

121 Wykonawcy i podwykonawcy sq zobowigzani do sprawdzenia projektu,

a w szczegalnosci wymiaraw przed przystapieniem do prac budowlanych.
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=2 XX

B3] Uzgodni¢ wybrane rozwigzanie Swietlika dachowego oraz bramy garazowej z gtownym projektantem konstrukgji

1) Wszystkie materiaty powinny posiadac certyfiaty dopuszczajgce do stosowania w budownictwie

Stalksztattowa S275 R

Sruby M16, M20 klasy 88 ocynkowane
Kotwy wklejane M1, systemowe do uzgodnienia z projektanfem
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SUPERVISION
USEUGI INZYNIERSKIE

42-280 Koscielec
ul. Mykanowska

dr inz. Radostaw Wartacz

1B

UZGODNIENIA, UWAGI, LEGENDA :

Wszystkie wymiary sprawdzi¢ na budowie.

Wszystkie zmiany konsultowaé¢ z projektantem.
Projekt wraz z opisem podlega ochronie praw autorskich.
Zabrania sie kopiowania i przetwarzania bez zgody autora)

PRZEDMIOT OPRACOWANIA:

"Budowa hali magazynowej

ADRES:

Ktobuck, ul. Zamkowa 6, 42—100 Kfobuck,
(nieruchomo$¢ obejmujgca czes¢ dziatki
nr ewid. 374/15 oraz dziatke 374/3)

INWESTOR:

Powiat Kfobucki

ul. Rynek im. Jana Pawta Il 13
42-100 Kfobuck

TYTUL RYSUNKU:

PLATWE P-11 P-2

PROJEKTANT: NR UPRAWNIEN: PODPIS:

mgr inz.

Marcin Cierpiaf SLK /8659 /PWBKb /19

SPRAWDZAJACY: NR UPRAWNIEN: PODPIS:

mgr inz. OPL/0040,/POOK /03

Piotr Hiper i 65/2000/1

SKALA: BRANZA: NR RYS
1:20 Konstrukcyjna

FAZA: K -

Projekt wykonawczy PW
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